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Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur 
Herstellung von Formstucken und zur trbertrag-ung 
dieser Stiicke auf Halter oder Hiilsen sowie eine 
Maschine zur Ausiibung dieses Verfahreiis. 

Die Erfindung wird in einer Anwendung auf das 
Formen von Lippenstiften und auf das Ubertragen 
der Formstiicke auf ihre Halter oder Hiilsen er- 
lautert. Jedoch kann die Erfindung natiirlich in 
Verbindung mit anderen Form- oder Guflstiicken 
angewendet werden, die auf Halter oder Hiilsen 
ubertragen werden sollen, und sie ist nicht auf die 
besondere Anwendung beschrankt, die als Ausfiih- 
rungsbeispiel der Erfindung geschildert wird. 

Ein Gegenstand der Erfindung besteht in einem 
verbesserten Verfahren und in einer verbesserten 
Maschine zur selbsttatigen Formung von Lippen- 



stiften raid zur selbsttatigen Ubertragung der 
Lippenstifte ohne Handgriffe an den Hiilsen, wo- 
durch jederzeit ein gleichformiges Erzeugnis ohne 
UnregelmaBigkeiten, Verschmutzung oder andere ao 
Fremd'korper erhalten wird. 

Weiterhin ist Gegenstand der Erfindung ein Ver- 
fahren und eine Maschine dieser Art, die schnell 
und wirtschaftlich arbeitet und die Anzahl der 
Handgriffe bei der Herstellung der Lippenstifte 25 
verringert. 

Ferner betrifft die Erfindung eine selbsttatig 
arbeitende Vorrichtung, die in ihrem Aufbau ein- 
fach und billig tmd in der Arbeit zuverlassig ist. 

AuBerdem hat eine solche Vorrichtung eine ver- 30 
besserte Einrichtung zur mehrfachen Beschickung 
der Form mit formbarem, zahem Lippenstift- 
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material, bei welcher das unbeabsichtigte Tropfen 
des Materials von der Ernfluflstelle der Zuleitung 
vermieden ist, wodurch Verschwendung und Ver- 
schmutzung verringert werden. 

5 Fur die Ausfuhrung des Erfindungsgedankens 
ist eine neue Maschine rait einem Paar nebenein- 
ander angeordneter umlaufender Glieder oder 
Scheiben vorgesehen, die sich gemeinsam inter- 
mittierend oder schrittweise bewegen und an einer 

10 Einsetzungs- oder Ubertragungsstelle in gegen- 
seitiger Beziehung stefaen. 

Eine von diesen Scheiben hat mehrere Formen, 
in welche vorbestimmte Mengen von Lippenstift- 
material eingefiillt werden konnen; die andtere 

15 Scheibe arbeiitet als Trager fiir Lippenstifthiilsen. 
Bei ihrer gegenseitigen Stellung und der mter- 
mittierenden Bewegung bringen die Scheiben ge- 
fiillte Formen und Lippenstifthiilsen nacheinander 
in ubereinstimmende Lage, und zwischen den 

ao Scheiben befindet sich eine Ubertragungsemrich- 
tung, die mit ihnen derart verbunden ist, daB die 
gefiillten Formen und Hiiltsen an der Uber- 
tragungsstelle genau eingestellt sind. Diese Uber- 
tragungsednrichtung enthalt als Teil eine neue Ein- 

25 richtung, mit welcher das geformte Lippenstift- 
material, dais sich in der Form befindet, schnell und 
bequem sowie ohne Verformung oder Verunreini- 
gung in die Hulse eingesetzt wird. 

Fiir die Ubertragung des geformtan Lippen- 

3 o stiftes auf die Hulse wird ein Druckfluidum be- 
nutzt, und mit dieser Anordnung wird eine sctonelle 
und sichere Entfernung des Formstiickes aus der 
Form erzielt, ohne daB ein langerer Kontakt mit 
dem Stuck oder ein iibermaBiger Druck erforder- 

35 lich ware; hierdurch wird also eine Beschadigung 
oder Verformung oder eine Verunreinigung des 
Lippenstiftes durch Verschmutzung oder andere 
Fremdkorper vermieden. 

Fiir die sichere und voile Ausfullumg der Formen- 

+o mit bildsamem Lippenstiftmaterial ohne Verlust 
ist eine neue Einrichtung mit mehreren Fullstellen, 
an welchen die beim Abkuhlen eintretende 
Scteumpfung des Materials ausgeglichen wird, und 
mit einer verbesserten und vereinfachten Em- 

45 richtung vorhanden, die das FullumgsmaB bestimmt 
und ein Abtropfen an den Fullstellen durch Riick- 
saugung von den aufeinanderfolgenden Fiilldusen 
verhindert, wodurch. jede VeTSchmutzung oder Ab- 
lagerung von iiberfliissigem Formmaterml an der 

so Formtragerscheibe verringert wird. 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich 
aus der folgenden Beschreibung. 
In der Zeichnung ist 

Fig. i ein GrundriB der verbesserten Mascbine 
55 gemaB der Erfindung, 

Fig. 2 ein Seitenschnitt nach der Linie 2-3 
der Fig. i, 

Fig. 3 eine Einzelheit hn Schnitt nach der 
Linie 3-3 der Fig. i, 
6o Fig. 4 ein Grundrifi der zwischen den Maischinen- 
scheiben befindlkhen Teile fiir die Ausrichtung der 
Formen und Lippen®tifthiilsen und fiir die richtige 
Einsetzung der Formstiicke in die Hulsen, der 
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zum Teil audi den Antriebsmechanismus dieser 
Teile darstellt, 6 S 

Fig. 5 ein Querschnitt nach der Lime 5-5 der 
Fig. 4 und 

Fig. 6 ein abgebrochener Querschnitt nach der 
Linie 6-6 der Fig. 1 ; . 

Fig. 7, 8 und 9 sind Einzelheiten, teilweise in 70 
Amsicht und teilweise im Schnitt, zuar Erlauterung 
der Ubertragung eines Formstiickes aus einer Form 
in eine Hiilse an der Ubertragungsstelle der Ma- 
schine wobei diese Einzeldarstellungen auch die 
Konstruktion der dazwdschenlSegenden Uber- 75 
tragungs- und Ausrichtuingsteile zeigen. 

GemaB Fig. 1 und 2 hat die neue Maschine zum 
Formen von Lippenstiften und zu ihrem Einisetzen 
in Hulsen einen Rahmen 10 mit einer oberen und 
einer unteren waagerechten Ranrnenplatte 11 80 
bzw. 12, die im Abstamd voneinander und in ge- 
eigneter Weise im Abstand fiber dem FuBboden 
gehalten werden. 

An der oberen Platte n ist atifwarts stehend 
eine Hiilse 13 angebracht, von welcher eine 85 
waagerechte Scheibe 14 drehbar getragen wird. 
Zwischen den Platten n und 12 der .Maschine be- 
findet sich eine 'zweite drehbare, waagerechte 
Scheibe 15, die durch eine obere und eine untere, 
an den Rabmenplatten i'i bzw. 12 befestigte Lager- 90 
platte 16 bzw. 17 gehalten wird. 

GemaB der Erfindung tragt die obere Scheube 14 
Lippenstifthiilsen 18 (Fig. 3 und 7 bis 9) und die 
untere Scheibe 15 Lippenstiftformen 19. Die 
Scheiben laufen eschrittweise urn und sind zuem- 95 
ander so angeordnet, daB die an ihrem Umfang 
befindlichen Hulsen 18 und die Formen 19 an 
einer in Fig. 1 mit 20. bezeicbneten Stelle in eine 
ubereinstimmende Lage gebradht werden konnen. 
Diese Stelle wird Ubertragungsstelle genannt, well 100 
hier geformte Lippenstifte aus den Formen 19 auf 
die Hulsen 18 iibertragen werden. 

Urn die Lippenstifthiilsen 18 in geeigneter Weise 
an der Scheibe 14 zu halten und urn die Hulsen 
schnell an der Scheibe anbringen und von ihr ent- 105 
femen zu konnen, ist eine Vakuumeinrichtuing mit 
Buchsen2i vorgesehen, die im Abstand an dem 
Scheibenumfang verteilt sind und in der Scheibe, 
wie aus Fig. 3 ersichtlich, sitzen. Diese Bucfasen 
haben kegelstumpfformige Aussparungen 22 an no 
ihrer Unterseite, urn das geschlossene Ende der 
Hulsen 18 aufzunehmen. Sie haben ferner Mittel- 
bohrungen 23, die mit den Aussparungen 22 und 
mit Luf tleitungen 24 in Verbindung stehen, die 
von cinem hohlen, in der 'Mitte der Scheibe be- 115 
festigten Verteilerkopf radial verlaufen. 

Von der Scheibe 14 erstreckt sich eine Nabe26 
abwarts, die eiinen Zapfen.27 tragt, der durch sie 
hindurchgeht und in der Lagerbuchse 13 sitzt, die 
an der Rahmenplatte 11 angebracht ist. Der 120 
Zapfen 27 ist in der Mitte duTdhlbohrt und steht am 
unteren Ende mit einem geflanschten Rohr 28 unter 
Drudc in gleitender Verbindung, das in einem Ge- 
hause 29 gefuhrt und durch eine Druckfeder 30 
mit dem Zapfen in Eingriff gehalten wird. Das 125 
Rohr 28 ist mit einem Schlauch3i verbunden, der 
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zu einer (nicht dargestelltenj Vakuumeinrichtung 
fuhrt, durcli welche aus den Leitungen 24, dem 
Verteilerkopf 25 und der Banning des Zapfens 27 
Luft abgesaugt werden kann. Mit dieser Vakuum- 
5 einrichtung ist es dem Bedienungsmann mdglich, 
die Lippenstifthulsen 18 in die schrittwerse um- 
laufende Scheibe 14 schnell und in geeigneter 
Weise ednzusetzen, damit sie dart durch das 
Vakuum in den Luf tleitungen 24 und den Buchsen 

10 21 gehalten werden. Hierzu braucht lediglddh. das 
geschlossene Ende der Lippensfciftgehause 18 flach. 
an die ebene Flache in der kegelstumpfformigen 
Aussparung 22 der Buchsen 21 gebracht zu werden. 
Die konische Flache der Aussparungen 22 wirkt 

15 bei diesem Vorgang selbsttatig als Fuhrung fur 
die Lippenstifthulsen 18, und die Hiilsen werden 
durch die Wirkung des Atmospharendruckes, der 
grofler ist als der Druck in den Leitungen 24 und 
den Buchsenbohrungen 23, an ihrer Stelle ge- 

20 halten. 

Die Scheibe 14 wird urn Teile einer Umdrehung 
durch ein Klinkenrad 32 periodisch gedreht, d'as 
auf dem Zapfen 27 festgekeilt und zwischen der 
Nabe26 und der Lagerbuchse'i3 angeordnet ist. 

25 Das Rad 32 steht unter der Wirkung einer Feder- 
klinke 33, die an einer waagerechten Schub- 
stange 34 sitzt, die von einem Gelenk 35 mat einem 
Hebel 36 verbunden ist. Der Hebel 36 hat eiine 
Rolle oder ednen Nockenabnehmer 37, der mit einer 

30 Nockenscheibe 38 zusammenwirkt, die auf der 
waagerechten Welle 39 angebracht ist, die die 
Haiuptwelle der Maschine darstellt und standig 
umlauft. Die Scheibe 14 wird in alien aufeinander- 
folgenden Stellungen durch eine wirklidhe Spcrr- 

35 klinke 40 (Fig. 1) gesperrt, die von der Schub- 
stange 34 betatdgt wird. 

Die untere Scheibe 15 der Maschine tragt an 
ihrem Umfang in Zwischenraumen die Lippen- 
stiftformen 19, die im wesentlichen rohrformig 

40 gestaltet sind, sich in aufrechter Stellung befinden 
und oben offene Enden oder Miindungen 41 haben. 
Wie aus Fig. 2 und 7 bis 9 ersichtlich, besteht jede 
Form 19 aus Teilen, zu denen eine AuBenbuchse 42 
mit einem oberen Flansch 43 gehort, der sich hinter 

« die obere Wandung eines segmentartigen Heiz- und 
Kuhlmantels 44 legt, der die Form umgibt. Wie 
aus Fig. 1 hervorgeht, ist eine Mehrzahl von 
Manteln 44 vorgesehen, die am Umfang der 
Scheibe 15 verlaufen, wodurch samtliche Formen 

50 19, wie noch beschrieben wird, sowohl Heiz- wie 
Kiihlflussigkeit erhalten konnen, die am sie 
zdrkuliert. 

In der AuBenbuchse 42 jeder Form befindet sich 
verschiebbar ein Innenteil 45, der eine Aus- 

55 sparung 46 mit der Bodenflache 47 hat. Die Innen- 
teile45 der Formen sind als Kolben mit einem 
Schaft4S ausgebildet, der durch den Boden. der 
Formteile 42 hindurchragt und Druckfedern 50 
tragt, die durch eine Verstarkung 5:1 am unteren 

60 Ende des Schaftes 48 an ihrer Stelle gehalten 
werden. Die Kolben 45 werden normalerweise 
durch die Federn 50, wie aus Fig. 2 und 7 ersicht- 
lich, in ihrer unteren oder zuruckgeschobenen 



Stellung gehalten und konnen periodisch derart an- 
gehoben werden, dafl ihre Oberkante iiber die 65 
Flansche43 der Formteile 42 etwas hinausragt. 
Dies geschieht mit einer StofJstange! 52, die in einer 
Buchse 53 der unteren Rahmenplatte 12 gleitet und 
iiber ein Gelenk 54 mit einem Winkelhebel 55 ver- 
bunden ist, der einen Nockenabnehmer 56 tragt, 70 
der durch eine von der standig umlaufenden Haupt- 
welle 39 der Maschine getragene Nockenscheiibe 57 
betatigt wird. 

Die Stofistange 52 1st an der Obertragungs- 
stelle 20 der Maschine (Fig. 1) angeordnet, so da£J 75 
die Kolben 45 der Formen angehoben werden 
konnen, wenn sie sich an der Ubertragungsstelle 
befinden. Dieses Anheben bildet einen Tedl des 
TJbertragungsvorganges, der im einzelnen noch 
beschrieben wird und bei welchem geformte 80 
Lippenstifte aus den Formen 19 auf die Lippen- 
stifthiilsen 18 in der oberen Scheibe 14 iibertragen 
werden. 

Gemafl Fig. 1 und 2 sind die Heiz- und Kuhl- 
mantel 44 mit Zu- und Ableitungen 58 und 59 ver- 85 
bunden, die in Bohrungen6o der Scheibe 15 endigen 
und in konzentrischen Kreisen angeordnet sind. 
Ein Rundventil6i ist auf Zapfen 62 der Lager- 
platte 17 angebracht und wird durch die auf dfen 
Zapfen 62 gefuhrten Druckfedern 63 aufwarts 90 
gegen die Unterseite der Scheibe 15 gedriklct, mit 
der es auf diese Weise in gleitenden Reibungsein- 
griff kommt. Das Ventil6r hat an seiner Ober- 
seite zwei konzentrisdhe halbkrei'sformige Nuten64, 
64 s , die sich fiber einen verbal toismafiig grofien 95 
Bogen erstrecken, und zwei andere konzentrische 
halbkreisformige Nuten 65, 65 0 , die iiber einen 
weit kleineren Bogen verlaufen. Diese Nuten 
werden in bestimmter Foige mit den Bohrungen 60 
der Scheibe 15 derart in Verbindung gebracht, daB 100 
die Formen a 9 vorgewarmt werden konnen, bevor 
sie die Anfangsfullung mit Lippenstiftmaterial 
erhalten, und daB sie nach der Aufnahme der 
Anfangsfullung gekuhlt werden. Die Kuhl- 
leitungen 66 und 66° sind an dem Rundventil 61 105 
befestigt und stehen mit den Nuten 64 bzw. 64 0 in 
Verbindung, so daB eine KMflussigkeit in den 
Manteln 44 der Scheibe 15 etwa wahrend drei 
Viertel ilires Weges umlaufen kann (vgl. Fig. 1). 
Ebenfalls sind Heizleitungen 67 und 67" vor- 110 
gesehen, die mit den Nuten 65 und 65° des Ventils 
in Verbindung stehen, um Heizfliissigkeit den 
Manteln 44 etwa bei einer Viertelumdrehung der 
Scheibe 15 zuzufuhren, unmittelbar nadhdem sie 
die tibertragungsstelle 20 verlassen haben. 115 

GemaB der Erfindung werden die Formen 19 mit 
erhitztem bildsamem Lippenstiftmaterial, das beim 
Abkiihlen schwindet, gefiillt, und die Fiillung er- 
folgt derart, dafl jede Form eine Hocbstmenge des 
Materials zur Ubertragung auf die Lippenstift- 120 
hiilsen 18 erhalt. Um dies zu erreichen, sind zwei 
Fullstellen 68 und 69 in der Maschine vorhanden, 
so daB jeder Form eine voile Anfangsfullung mit 
bildsamem Material gegeben werden kann. Wenn 
dann die abgekuhlte Anfangsfullung geschwunden 125 
ist, erhalt die Form eine Nachfiillung mit bild- 
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samem Material, ' um das 'Schwinden der ersten 
Fiillung auszugleichen. . 

Nach Fig. I lauft die untere Scheibe 15 in Pfeil- 
riahtung im Uhrzeigersinn una, und zwar sdhritt- 

5 weise, wie noch erlautert wkd, und die Full- 
stelle68 liegt links von der MLttellime C-C der 
Scheibe, wahrend die Fullstellefig rechts von dieser 
Linie und im wesentlichen diametral gegenuber 
der Stelle68 liegt. 

10 Gemafi Fig. 6 hat jede Fullstelle erne Zu- 
fuhrung 70 mit gegeneinander beweghchen Teilen, 
die als Dreiwegehahn mit einem Kikken7i in einem 
Gehause72 dargestellt ist, das drei mit Innen- 
gewkde versehene Einlafl- und AuslaBdffnungen 73 

15 hat. In der einen Offnung 73 befindet sich ein 
Nippel74, der in der oberen Rahmenplatte n. der 
Maschine befestigt ist und aus welchem in jede 
Form 19 der Scheibe 15, die sich unter lhm be- 
findet Material fliefien kann. Die entgegengesetzt 

20 liegende Offnung 73 des Ventils ist uber emen 
Nippel7S mit einer (nicht dargestellten) Zuleitung 
fiir erwarmtes, zahes, bildsamesLippenstiftrnatena 
versehen. Die letzte Offnung 73 des Ventils stent 
mit einem Rohr 76 in Verbindung, das als Zyhnder 

a 5 fiir einen Kolben 77 wirkt. 

GemaB Fig. 1 werden die Kucken durch Ge- 
lenke 78 und 79 betatigt, die mit Hebeln 80 bzw. 81 
in Verbindung stehen und ' ihrerseits durch 
Nocken82 und 83 der Hauptwelle 39 penodach 

30 betatigt werden. Die Kolben 77 werden von Ge- 
lenken 84 und 85 gesteuert die mit Hebeln 86 und 
87 verbunden sind, die durch die Nocken 88 und 89 
dfer Hauptwelle39 ebenfalls penodisch bewegt 

3 S W€ Far n 'den intermittierenden Vorschub besitzt die 
untere Scheibe 15 eine Vielzahl von Rota i 90 die 
an ihrem Umfang angeordnet sind und als Nocken- 
abnehmer beim Zusammenwirken mit einer Tneft- 
nockenscheibe 91 der Hauptwelle 39 arbeiten. 

40 Durch diese Anordnung wird die Sche*e-I5 in 
Teilen einer Umdrehung im Uhrzeigersinn inter- 
mittierend angetrieben, wobei die Ruhepausen der 
Scheibe derart liegen, dafi zwei Formen 19 an den 
Fullstellen68 und 69 mit Fiillungen von Lippeti- 

45 stiftmaterial versehen werden konnen. Ebenfalls 
befindet sich wahrend der Ruhepausen der Scheibe 
IS eine Form 19 an der Obertragungsstelle 20, und 
der in ihr enthaltene geformte Lippenstift kann so 
auf eine Lippenstifthiilse 18 iibertragen werden, 

so wie nun im einzelnen beschrieben wird. 

GemaB der Erfindung ist eine Verbesserung fur 
die Fuhrung des geformten Lippenstiftes, der aus 
einer Form 19 auf eine Lippenstiftfmlse 18 uber- 
tragen werden soil, und fiir die genaue Lage und 

55 Ausricbrung der Form 19 mit der Lippenstift- 
hiilse 18 an der Ubertragungsstelle2o vorgesehen. 

Entsprechend den Fig. 1 bis 5 bes-teht diese Ver- 
besserung in einer beweglichen Klemmvorrichtung 
mit zwei zusammenwirkenden Backen 92 und 93. 

60 die von aufrecht stehenden Stiicken gebildlet 
werden,. die an zwei Fiihrungsstangen 94 und 95 
gleiten, die an ihren Enden in Tragstiicken 96 be- 
fesrtigt sind, die ihrerseits auf Stangen 9 7 gleiten, 



die in den an der oberen Rahmenplatte- 1 1 der 
Maschine befestigten Haltestiicken 98 angebracht 65 
sind. Die Fuhrungsstangen 94 und 95 tragenDruck- 
federn 99, durch welche die Klemmbacken 92 
und 93 normalerweise gegeneinandergedriickt und 
im Eingriff ■ miteinander gehalten werden. Die 
Backen werden durch Schlitten 100 mit Armen 101 70 
getrennt, die auf die von den Backen gehaltemen 
Rollen 102 wirken. Die Schlitten gleiten in 
Fiihrungen 103 und 104, die an der oberen Rahmen- 
platte 11 der Maschine befestigt sind und durch 
einen Nocken 105 betatigt werden, der an Stutzen 75 
106 auf den Schlitten angreift. Der Nocken 105 
sitzt auf einem Zapfen 107, der mit einem Ende m 
dem Fuhrungsblock 103 und mit dem anderen Ende 
in einem an den Haltestucken 98 befestigten Lager- 
balken 108 sitzt. Der Nocken 105 wird von einem 80 
Arm 109 betatigt, der mit einem Gelenk no ver- 
bunden ist, das wiederum mit einem Hebel iri in 
Verbindung steht, der durch eine Nockenscheibe 
112 der Hauptwelle39 periodisch betatigt wird. 
Durch Betatigung des Nockens 105 werden die 85 
Backen 92 und 93 entweder auseinandergespreizt 
oder zusammengedriickt, da natiirlich die Dr.uck- 
federn 99 in dieser Richtung wirken. 

Nach den Fig. 5 und 7 bis 9 haben die Klemm- 
backen 92 und 93 m den gegeniiberhegenden » 0 
Flachen vertikale halbkreisformige Nuten 113, die 
bei geschlossenen Backen einen Kanal bildeii, durch 
den sich ein geformter Lippenstift 1 14 bewegen 
kann. Die oberen Teile der Nuten 113 smd er- 
weitert, um die Lippenstifthiilsen 18 aufzunehmen 95 
und zu umfassen, wahrend die unteren Teile der 
Bacfcenos und 93 abwarts weisende halbkreis- 
formige Flansche 115 haben, die um die Flansche43 
der Formen 19 herum verlaufen und mit ihnen m 
Eingriff kommen.. Die Backen 92 und 93 smd mit 100 
Luftkanalen 116 versehen, die parallel zu den 
Nuten 113 liegen und an ihren. unteren Enden mit 
den von den abwarts weisenden Flachen n 5 
gebildeten Aussparungen in Verbindung stehen. An 
ihren oberen Enden sind die Luftkana e 116 jnit 105 
Schlauchenni7 verbunden, die zu einer (nicht oar- 
Eestellten) Luftdruckquelle fithren. 

Bei der Einrichtung gemaB der Erfindung wird 
eine kombinierte mechanische und pneuma-tische 
tJbertragung der geformten Lippenstifte zw^chen no 
den Formen 19 und den Lippenstifthulsen 18 durch- 
gefuhrt, die nacheinander an. der tlbertragungs- 
stelle 2 o der Maschine erscheinen. Erne solche 
t)hertragung geht sehr schnell und ohne Wahr- 
scheinlichkeit einer Beschadigung oder Verformung 115 
der Lippenstifte vor sich. Audi ist die Gefahr von 
Schmutz oder anderen Fremdkorpern an den ge- 
formten Lippenstiften bei dieser Ubertragung der 
Stifte auf die Hiilsen 18 auisgeschaltet, unid das 
Erzeugnis ist in der Gestalt wesentiich gleich- i.o 
formig und ohne Fremdlcorper, die seine Gebrauchs- 
fahigkeit beeintrachtigen konnen. 

Die Steuerung der Druckluft, die den Klemm- 
backen 92 und 93 zugefuhrt wird, erfolgt durch em 
Luftventil n8 (Fig. 1), das von einer Nocken- 1*5 
scheibe 1 19 der Maschinenwelle 39 betatigt wird. 
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Die Luft wird den Backen 92 und 93 selbsttatig 
zugefuhrt, nachdem sie sich geschlossen haben, und 
bevor die Backen getrennt werden, wird die Luft 
abgeschaltet. 

5 Die. Maschine gemafi der Erfindung arbeitet 
folgendermaBen: Alle beweglichen Teile der Ma- 
schine werden beim Umlaufen der Hauptwelle 39 
durch Nocken bzw. Nockenscheiben dieser Welle 
betatigt. Der richtige Takt der verschiedenen Teile 

10 kann durch die besondere Ausbildung und Ein- 
stellung der Nocken hergestellt werden. Bei jeder 
Umdrehung der Hauptwelle 39 wird die untere 
Scheibe 15 durch die Nockenscheibe 91 um einen 
Teil einer Umdrehung vorgeriickt, so dafl die 

15 Formen 19 nacheinander an den Fiillstellen 68 
und 69 und auch an der Ubertragungsstelle 20 er- 
scheinen. Die Scheibe bleibt mit den Formen eine 
Zeitlang in diesen Stellungen in Ruhe. Gleichzeitig 
mit der Bewegung der unteren Scheibe 15 wird die 

20 obere Scheibe 14 um einen Teil einer Umdrehung 
durch ihren Klinkentrieb, der von der Nocken- 
scheibe 38 der Welle 39. betatigt wird, gedreht, so 
dafi die Lippenstifthiilsen iS nacheinander an der 
Ubertragungsstelle 20 erscheinen; die Scheibe 14 

35 hat ebenfalls Ruhepausen, in denen die Hiilsen 18 
eine Zeitlang an der Ubertragungsstelle bleiben. 

Die Hiilsen 18 werden von Hand an der 
Scheibe 14 angebracht und dort durch die Saug- 
wirkung in den mit den Buchsen2i verbundenen 

30 Leitungen 24 gehalten. 

In den Ruhepausen der Scheiben 14 und 15 
arbeitet der Fiillmechanismus in den Stellen68 
und 69 bei weiterer Drehung der Hauptwelle 39, 
und das Lippenstiftmaterial wird in die Form 19 

35 gebracht. 

GemaB Fig. 6 wird, bevor an einer Fiillstelle 
eine Fiillung in eine Form 19 gelangt, erwarmtes 
zahes formbares Material von der Zufiihrungs- 
quelle durch Schwerkraft und Zuriickziehen des 

40 Kolbens 77 in den Kanal des Kiickens 71 gebracht, 
und zwar geschieht dies wahrend der Bewegung 
der Scheiben 14 und 15. Wenn diese Scheiben zum 
Stillstand gekommen sind, wird das Kiicken7i 
gedreht, so dafi sein Kanal mit dem Nippel 74 ver- 

45 bunden ist, worauf der Kolben 77 nach rechts ge- 
trieben wird, urn das bildsame Material aus dem 
Kiicken durch den Nippel 74 in die Form 19 fliefien 
zu lassen. Eine bestimmte Menge des Materials 
gelangt dann in die Form 19, worauf der Kolben 77 

50 zuriickgezogen wird, um den in dem Nippel 74 
befindlichen Rest des Materials in das Kucken7i 
und den Zylinder 76 zuruckzusaugen. Nach diesem 
Vorgang wird das Kiicken in die Stellung der 
Fig. 6 gedreht. Durch diese Saugwirkung wird in 

55 vorteihafter Weise das Material aus dem Nippel 74 
zuriickgezogen, wodurch vermieden wird, dafl es 
atif die Scheibe 15 tropft und Abfall oder Ver- 
schmutzung verursacht. 
Wenn die Scheibe 15 ihre intermittierende Be- 

60 wegung fortsetzt, werden die Formen 19, die an 
der Fiillstelle 68 gefiillt worden sind, durch die 
Mantel 44 gekiihlt, und das bildsame Material in 
den Formen schrumpft oder schwindet hierbei. 
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Wenn die mit der Anfangsfullung' ve'rsehenen 
Formen 19 die Fiillstelle 69 erreichen, ist das 65 
Material so weit geschwunden, dafl eine zusatzliche 
Fiillung der Formen vorgenommen werden kann. 
Dies geschieht an der Stelle 69 in der gleichen 
Weise wie die Anfangsfullung an der Stelle 68. 

Wenn die Scheibe 15 ihre Drehung im Uhr- 70 
zeigersinn fortsetzt, so erscheinen die Formen mit 
ihrer zweimaligen Fiillung an der Ubertragungs- 
stelle 20. Sind die Scheiben 14 und 15 zur Ruhe 
gekommen, so wird hier die Fiihrungs- und Aus- 
richtungsvorrichtung mit den Klemmbacken 92 75 
und 93 tatig, und die Backen werden gegenein- 
andergedriickt und umfassen die an der Uber- 
tragungsstelle befindliche Lippenstifthiilse 18 und 
auch den Flansch der an dieser Stelle befindlidien 
Form 19. Auf diese Weise werden die Form und 80 
die Lippenstifthiilse genan ausgerichtet und so 
gehalten. Kleine Unregelmafligkeiten in der Ein- 
stellung der Form 19 werden durch die beweglidie 
Ausbildung der Einstellungsvorrichtung aus- 
geglichen, weil die Backen 92 und 93 auf den 85 
Fuhrungsstangen 94 und 95 verschiebbar und eben- 
falls die Fuhrungsstangen gegenuber den Trag- 
stiicken96 seitlich bewegbar sind, da diese an den 
in den Haltestiicken 98 befestigten Querstangen 97 
gleiten konnen. Wenn die Klemmbacken 92 und 93 9° 
die Lippenstifthiilse 18 erfassen, so wird sie seit- 
warts verschoben, falls sie nicht mit den Backen 
ausgerichtet ist. Dies ist moglich, weil die Aus- 
sparung22 in der Buchse2i groB genug ist, um 
eine geringe seitliche Versohiebung der Lippenstift- 95 
hiilse an der ebenen Flache der Aussparung zu 
gestatten. 

Haben sich die Klemmbacken 92 und 93 ge- 
schlossen, so wird der Kolben 45 in der gefaBten 
Form 19 durch die StoBstange 52 und durch dessen 100 
Winkdhebel 55 in die Stellung der Fig. 8 und 9 
angehoben. Hierdurch werden die geformten 
Lippenstifte 114 teilweise aus der Form 19 ge- 
bracht. Dann wird durch die Leitungen 117 Drudk- 
luft zugefuhrt, die in der durch Pfeile in Fig. 8 105 
angedeuteten Richtung durch die Kanale 1 16 geht. 
Diese Druckluft umgibt die geformten Lippenstifte, 
die, wie ersichtlich, leicht geschwunden sind und 
sich von den Wandungen des Kolbenteils 45 der 
Form gelost haben. Der Druck der Luft hat auf "0 
den Lippenstift 114 eine Auftriebswkkung und 
treibt ihn nach Art eines Geschosses rasch aufwarts. 
Der Lippenstift lauft durch den Kanal, der von 
den in den Klemmbacken angebrachten Nuten 113 
gebildet wird, und wird kraftig in die Lippen- 115 
stifthiilsen 18 geschleudert und dort gehalten. Was 
das Zuriickhalten des Lippenstiftes in der Hiilse 18 
angeht, so ist der Boden i8° der Hulse vorzugs- 
weise mit einer Bohrung i8» (Fig. 7, 8 und 9) ver- 
sehen, die derart ausgebildet ist, dafi sich an der "0 
Innenseite der Wandung ein Zapfchen befindet. 
Dieses Zapfchen hat das Bestreben, das Lippenstift- 
material derart zu verdrangen, daB der Lippenstift 
sicher in der Hiilse gehalten wird. . 

Nachdem der geformte Lippenstift 114 in die ia 5 
Hiilse 18 eingesetzt ist, werden die Backen 92 
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und 93 durch den. Nocken 105 getrennt, worauf 
die Scheiben 14 und 15 ihre intermittierende Dreh- 
bewegting fortsetzen, urn die nachste gefiillte Form 
und die nachste LippenstiftMlse an die tJber- 
tragungsstelle 20 zu bringen. Die Lrppenstift- 
hiilse 18 mit dem geformten Lippenstift 1114 wird 
durch Saugwirkung an der Scheibe 14 gehalten rand 
kann zur gleichen Zeit entfernt werden, wo leere 
Lippenstifthulsen an der Sdheibe amgebradht 



10 werden. ^ ., 

Der Innendurchmesser des aufieren Formteils 42 
ist etwas grofier als der Durchmesser der von den 
Nuten.113 in den Backen 92 und 93 gebildeten 
Bohrung oder Durchfiihrung. und der Unterschied 

15 in den Durchmessern ist so bemessen, daB der Teil 
des Lippenstiftes mit grofierem Durchmesser nach 
dem Schwinden genau in den DuTchgaaig der 
Klemmbacken paBt. Dies ergibt fiir die Drudk- 
luft, die den Lippenstift ubertragt, eine bessere 

20 Wirkung. , . .. 

Eine andere Reihenfolge der Arbeitsgange, die 
von der Maschine gemaB der Erfindung ausgefuhrt 
werden kann und versohiedene Vorteile hat 1st 
folgende: Wenn die Formen 19 an die Uber- 

»5 tragungsstelle 20 gelangen, so werden zunachst die 
Koiben4S der Formen vorgescfaoben, und dann 
werden die Klemmbacken 92 und 93 zusammen- 
gebracht. Danach wird Druckluft den Leitungen 
116 der Klemmbacken zugefiihrt, urn den Lippen- 

30 stift aus der Form 19 in die Hiilse 18 iiberzufuhren. 
Diese a'bgeanderte Arbeitsweise hat verschiedene 
Vorteile. Erstens verhindert sie, daB Lippenstift- 
material durch die Unterkante dor Klemmbacken 
abgeschabt wird; diese Abschabungen wurden 

35 Materialverlust bedeuten und bei starkerem Auf- 
treten schliefllich zur Verformung der Lippenstifte 
fuhren. Zweitens gibt es beim Vorscbub des 
Kolbens 45 kerne Hemmung, wie dies der Fall sein 
kann wenn der Kolben nach dem SchlieBen der 

40 Backen vorgeschoben wird. Eine solche Hemmung 
kann veranlassen, dafi der Lippenstift sich in dem 
Kolben festsetzt, so daB die Druckluft nur schwer 
den Lippenstift umgeben und ihn aus der Form 
treiben kann. 

45 Nachdem die Backen 92 und 93 gesdhlossen sind, 
kann der Kolben 45 etwas zurudkgezogen. werden, 
so dafi ein grdflerer Spielraum zwiisdhen dem ge- 
formten Lippenstift und dem Boden der Kolben- 
auissparung entstebt, dla ja der Lippenstift durch 

50 die Klemmbacken gehalten wird. Dies wiirde die 
Wlirkung der Druckluft noch weiter unterstutzen. 

Diese Anderungen in der Reihenfolge der 
Arbeitsgange des Kolbens und der Klemmbacken 
konnen durch entsprechende Anderung der Nocken- 

55 srfheiben der Hauptwelle 39 der Masdhine leidht 
erzielt werden, was dem Fachmann keine Schwie- 
rigkeiten bereiten durfte. . 

Mit der Einrichtung. gemaB der Erfindung, bei 
welcher das Auswerfen und "Obertragen von ge- 

60 formten Lippenstiften in die Hiilsen groBtenteils 
auf pneutnatiischem Wege erfolgt, ist die Gefahr 
der Verformung der Lippenstifte oder ihrer Ver- 
unreinigung durch Schmutz oder Fremdkorper 



beseitigt, und man erhalt ein gleichmaBiges Erzeug- 
nis. Das anfangliche Auswerfen des geformten 65 
Lippenstiftes aus den Formen mit Hilfe der . 
Kolbenteile der Formen verursacht keine Verfor- 
mung des Lippenstiftes, wie es der Fall sein kdnnte, 
wenn die Lippenstifte in die Hiiflsen vollstandig 
durch Kolben iibertragen und am Ende der. tTber- 70 
tragung durch Falze in den Hiilsen gehalten 
werden. . 

Im Rahmen der Erfindung konnen Anderungen 
und Abwandhingen vorgenommen werden, auch 
konnen einzeme Erfindungsmerkmale fiir sich be- 73 
nutzt werden. 



PATENIANSPIliJcHE: 8o 

1. Verfahren zur Herstellung von geformten 
Gegenstanden, z. B. Lippenstiften, und zu deren 
Obertragung in einen Halter, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Fullimg in eine Form ein- 85 
gefuhrt und eine Haltevorrichttmg in eine 
Stellung nahe der Form gebracht wird, um den 
geformten Gegenstand voa ihr zu uibernehmen, 
und daB danach ein Treibfluidum auf den 
Gegenstand zur Anwendung kommt, der dann 90 
so gefuhrt wird, daB er aus der Form aus- 
geworfen und in den Halter eingesetzt wird. 

2. Verfahren nach Anspruchi, daduxch ge- 
kennzeichnet, daB einGlied gegen den geformten 
Gegemstand driickt, um ihn teilweise' aus- der 95 
Form auiszuwerfen, und daB dann. das '.Treib- 
fluidum gegen den geformten Gegensfawd zur 
Anwendung kommt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Gegenstand auf 1°° 
einen Teil an einem Ende mit grofierem Quer- 
schnitt geformt wird und das Fluidum an 
d'iesem Teil zur Einwirkung kommt. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die «5 
Form und der Halter auf Abstand in uberein- 
stimmende Stellung gebracht und die geformten' 
Gegenstande bei ihrer Bewegung von der. Form 

zu dem Halter unter der Einwirkung des 
Fluidums gehalten werden. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, gekennzeichnet durch eine Kuhlungs- 
stufe fiir die Form und die Fullung. 

6. iMaschine zur Ausubung des Verfahrens 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- "5 
durch gekennzeichnet, daB .sie eine' Form, in 
welcher der .Gegenstanid; gebildet wird, einen 
Trager fiir den Halter, eine Einrichtung fur die 
einander entsprechende Bewegung von Form 
und Halter, die beide in und aufler Ausriehtung 130 
an der Ubertragungsstelle bringt, und eine Ein- 
richtung zur unmittelbaren und'gleichformigen 
Einwirkung eines Fluidums auf einen Teil des 
Gegenstandes aufweist, wenn sich die Form 
und der Halter in der ausgeridhteten t)ber- 115 
tragungsstellung befinden, wobei das Fluidum 



9001544 



7 



unter ausreichendem Druck steht, urn den ge- 
formten Gegenstand aus der Form auszuwerfen 
und in den Halter einzusetzen. 

7. Maschine nach Anspruch 6, gekennzeichnet 
5 durch einen Kolben, der den geformten Gegen- 
stand teilweise aus der Form auswirft. 

8. Maschine nadi Anspruch 6 oder 7, gekenn- 
zeicihnet durch Fuhrungsmittel, die den Raum 
zwischen der Form und dem Halter in der 

10 Obertragungsstellung uberbriicken. 

9. Maschine nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Fuhrungsmittel aws einem 
Paar von- und zueinander beweglicher Backen 
bestehen, die in geschlossener Stellung fur den 

15 geformten Gegenstand einen untuiterbrochenen 
t?bergang von der Form zu dem Halter bilden. 

10. Maschine nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, diafi die Backen iibereinstimmende 
Nuten haben, die einen zwischen der Form und 

20 dem ausgerichteten Halten verlaufenden Kanal 
fur den Durchgang des geformten Gegenstandes 
bilden und nahe dler Form Aussparungen auf- 
weisen, die eine Kammer bilden, dafl ferner 
mit diesen Aussparungen verbundene Durch- 

2 5 lasse vorgesehen sind und daB das Druck- 
fluidum diesen Durchlassen und der Kammer 
zugefuhrt wird, wenn die Backen miteinander 
im Eingriff stehen. 

11. Maschine nach Anspruch 8 oder 9, da- 
3° durch gekennzeichnet, dafl die Backen ebenfalls 

quer zur Richtung ihrer Schliefl- und Offnungs- 
bewegung bewegbar sind. 

12. Maschine nach einem der Anspruche6 
bis II, gekennzeichnet durch eine Einrichtung 

33 zum Fullen der Form mit bildsamem Material, 
das beim Abkiihlen schwindet, und durch eine 
Kiihleinrichtung fur die Form und die Fiillung, 
die bewirkt, dafl die Fiillung sich von den Form- 
wandungen lost. 

40 13. Maschine nach einem der Anspruche6 

bis 12, dadurch gekennzeichnet, dafl die Mittel 
fur die Bewegung des geformten Gegenstandes 
aus der Form in den Halter bestehen aus einem 
beweglichen Formteil, der vorgeschoben werden 



kann, urn den Gegenstand ein Stuck zu bewegen, 45 
aus einer Einrichtung zur Anwendung eines 
Druckfluidums auf den etwas bewegten Gegen- 
stand, um seine Bewegung zu vollenden, und aus 
Backen, welche die Form und den Halter zur 
gegenseitigen Ausrichtung ergreifen. 50 

14. Maschine nach Anspruch 13, gekenn- 
zeichnet durch eine Einrichtung fur die aufein- 
anderfolgende Betatigung des beweglichen 
Formteils und der Backen, wobei zunadhst die 
Backen zusammengebradht, dann der bewegliche 55 
Teil der Form vorgeschoben, der geformte 
Gegenstand in den Halter iibertragen und da- 
nach die Backen getrennt werden. 

15. Maschine nach Anspruch 13, gekenn- 
zeichnet durch eine ELnrichtutrg zur aufein- 60 
anderfolgenden Betatigung des beweglichen 
Formteilis und der Backen, wobei zunachst der 
Formteil vorgeschoben, dann die Backen zu- 
sammengebracht, der geformte Gegenstand in 
den Halter iibertragen und danach die Backen 65 
getrennt werden. 

16. 'Maschine nach einem der Anspriiche6 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dafl die Form 
an einem Ende einen Teil groBeren Quer- 
schnittes hat, um einen Gegenstand mit einem 70 
an einem Ende verstarkten Teil zu formen. 

17. Maschine nach einem der Anspruehe6 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dafl das 
Fluidum durch die 'Mittel fiir seine Anwendung 
auf einen Teil des geformten Gegenstandes 75 
gerichtet wird, der entgegengesetzt von dem 
Halter liegt. 

18. Maschine nach einem der Anspriiche 6 
bis 17, gekennzeichnet durch eine Mehrzahl von 

in einer ersten Scheibe befindlichen Formen, 80 
durch eine 'Mehrzahl von Haltern, die in einer 
zweiten Scheibe angebracht sind, die mit der 
ersten Scheibe zusammenwirkt, und durch 
Mittel fiir einen periodischen und im wesent- 
lichen gleichzeitigen Vorschub dieser Scheiben, 85 
um eine Form und einen Halter in und aufler 
Ausrichtung in der Ubertragungsstellung zu 
bringen. 
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